
La gama ZS de soplantes de tornillo eficientes cumplen
los requisitos actuales en materia de emisiones de
carbono.

El pasado 8 de Marzo Atlas Copco presentó su nueva tecnología de
eficacia probada para aplicaciones de soplado de aire: la soplante de
tornillo ZS. La tecnología de tornillo es por término medio un 30% más
eficiente que la tecnología de lóbulos.

Atlas Copco está convencida de que la tecnología de lóbulos (ampliamente
utilizada hoy en día) ya no satisface las actuales necesidades de bajas
emisiones de carbono. Industrias y aplicaciones como el tratamiento de
aguas residuales, transporte neumático, generación de energía, elaboración
de alimentos y bebidas, productos farmacéuticos, sustancias químicas,

pasta y papel, textiles,
cemento y el sector de
fabricación en general, se
beneficiarán de importantes
ahorros energéticos susti-
tuyendo la tecnología de
lóbulos tradicional por la
puntera tecnología de tornillo.
La gama de soplantes de
tornillo ZS sustituirá a toda
la línea de soplantes de
lóbulos tipo Roots de la
compañía.

Stephan Kuhn, Presidente del área de negocio Técnicas en Energía
Comprimida de Atlas Copco afirma:

“Atlas Copco innova
continuamente para

garantizar a nuestros clientes
una productividad sostenible.
Con nuestra avanzada tecno-

logía de tornillo se bene-
ficiarán considerablemente

del ahorro energético medio
del 30%, comparado con las

soplantes de lóbulos
tradicionales.  Los clientes de

Atlas Copco ya pueden
disfrutar hoy de  la tecnología

de soplado de mañana.”

En una planta típica de tratamiento biológico de aguas residuales, el
sistema de soplante de aireación representa el 70% del consumo energético.

Hoy en día, la mayoría de estas plantas utilizan la tecnología de lóbulos
menos eficiente, una tecnología que ha evolucionado muy poco desde su
introducción a finales del siglo XIX. Reduciendo el consumo energético
de su sistema de soplante de aireación, estas plantas disminuirán sus
costes de energía y serán a la vez más respetuosas con el medio ambiente.

www.atlascopco.es
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Atlas Copco
presenta sus
soplantes de
tornillo de
gran eficiencia
energética

Stephan Kuhn
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Chris Lybaert, Presidente de la división Oil-free Air de Atlas Copco
añade:

“El consumo de energía representa normalmente el 80%
de los costes de ciclo de vida de una soplante. Con la
introducción de la tecnología de tornillo en nuestras
soplantes de aire, ofrecemos ahora una completa gama
de compresores y soplantes para todas las aplicaciones
y procesos por debajo de 4 bar(e)/58 psig. La tecnología
de tornillo de Atlas Copco ayuda a los clientes a ahorrar
energía, lo que representa una gran ventaja en un
mercado tan competitivo.”

El impacto de las soplantes de aire en el consumo
energético

Son muchas las industrias que utilizan soplantes de aire en sus procesos
y que se beneficiarán de la eficiencia energética de los modelos de tornillo.
Las plantas de tratamiento de aguas residuales municipales e industriales,
donde las soplantes de aire representan normalmente el 70% de los costes
de electricidad, serán las más beneficiadas. Aquí, millones de bacterias
se alimentan de residuos orgánicos, desintegrándolos en dióxido de
carbono, nitrógeno y agua. Como las bacterias necesitan oxígeno, se
inyectan grandes cantidades de aire en los depósitos de aireación..

Tecnología eficiente y fiable

El organismo independiente Technische Überwachungs-Verein (Asociación
para la Inspección Técnica, o TÜV) comparó el rendimiento de la nueva
soplante de tornillo ZS con una soplante trilobular conforme a la norma
internacional ISO 1217, edición 4. Se demostró que la soplante ZS es un
23,8% más eficiente energéticamente que una soplante trilobular a 0,5
bar(e)/7 psig, y un 39,7% a 0,9 bar(e)/13 psig. La excelente eficiencia de
la ZS se atribuye principalmente a su extraordinaria tecnología de tornillo.
Otras características importantes que garantizan una mayor eficiencia y
fiabilidad son la caja de engranajes integrada, el sistema de aceite y el
innovador diseño que integra todos los componentes en una solución lista
para funcionar.

Atlas Copco demuestra la eficiencia
energética superior de la tecnología de
tornillo en las soplantes de aire.
El certificado TÜV reconoce el excelente rendimiento de
las soplantes de tornillo ZS.

Amberes, Bélgica, 28 de junio de 2010. La introducción de soplantes de
aire con compresión interna en lugar de externa establece un nuevo punto
de referencia para la eficiencia energética en el mercado de las aplicaciones
de baja presión. Esta es la conclusión principal del artículo técnico publicado
por la división Oil-free Air de Atlas Copco, que explica las diferencias entre
la tecnología de tornillo y el sistema tradicional de lóbulo tipo "Roots". La
tecnología de tornillo (que ofrece de media un 30% más de eficiencia
energética) es la empleada en la gama recientemente presentada de
soplantes de tornillo ZS de Atlas Copco, que mejora la eficiencia energética
de las aplicaciones de baja presión en sectores como el tratamiento de
aguas residuales y el transporte neumático.

En palabras de Chris Lybaert, Presidente de la división Oil-free Air de
Atlas Copco: “en los últimos 50 años, el mercado de las soplantes para
caudales de poco volumen no ha presentado ninguna mejora técnica
de importancia. El único desarrollo relevante que hemos visto en las
soplantes de lóbulo tipo "Roots" ha sido la reducción de los niveles de
pulsaciones. Por tanto, aún había que llevar a cabo pasos significativos
en el área de la eficiencia energética. Atlas Copco lo ha conseguido
desarrollando el diseño de doble tornillo para soplantes de baja presión
con el que hemos introducido un gran avance tecnológico en este
segmento del mercado”.

La gama de soplantes de tornillo ZS emplea una compresión interna, mientras
que las soplantes tradicionales de lóbulo tipo "Roots" usan una compresión
externa como sistema de presión. El artículo técnico detallado demuestra
que, con un enfoque termodinámico, la compresión interna es más eficiente
que la externa a partir de 0,4 bar(e) / 5,8 psi(g). Las pruebas, comprobadas
y certificadas por el organismo independiente Technische Überwachungs-
Verein (Asociación para la Inspección Técnica de Alemania, o TÜV), han
demostrado que las soplantes ZS tienen una eficiencia energética un 23,8%
superior que las soplantes trilobulares a 0,5 bar(e)/7 psig, y un 39,7%
superior a 0,9 bar(e)/13 psig. El artículo técnico y el certificado TÜV (junto
con información, imágenes y vídeos adicionales) pueden consultarse en
http://www.efficiencyblowers.com/.

www.atlascopco.es
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ADF (ACE Duraflo), con sede en Zaragoza, es una empresa pionera en la implantación y desarrollo de una de las
técnicas más innovadoras y económicas para dar solución a los problemas de corrosión en los sistemas de
tuberías

ADF supone la  alternativa más rápida, eficaz y limpia al cambio convencional
de tuberías y todo ello sin destruir paredes.

Su éxito y la clave del negocio radican en actuar en cualquier sitio donde
exista una tubería, transformándola en una nueva, y siempre usando como
molde la antigua.

Atlas Copco, es el suministrador de los equipos de aire comprimido que
ADF utiliza en este proceso.

Para conocer un poco más acerca de una de las aplicaciones más
“desconocidas” del aire comprimido, entrevistamos a Jesús Naudín,
Presidente de ADF en España.

Atlas Copco: Jesús, ¿Podrías describirnos la
actividad que ADF desarrolla  y en qué sectores
se fundamenta vuestro negocio, así como
algún proyecto en el que hayáis participado
recientemente?

ADF: La actividad de ADF se desarrolla en
cualquier sitio donde haya una tubería:
comunidades de vecinos, pisos, viviendas
unifamiliares, edificios públicos, centros
educativos, hoteles, hospitales, barcos, centros
de negocios, industrias, etc...

Son muchos los proyectos en los que hemos
participado, entre otros: Nuevos Ministerios
(Madrid), la Clínica López Ibor (Madrid), el
Hospital Reina Sofía (Tudela), etc.… y además
hemos llegado a un acuerdo con el Ministerio
de Defensa.

Hace poco, hemos participado en un proyecto
realmente interesante por su tipología.
Se trata del Mercado del Borne
(Barcelona), donde trabajamos en la
limpieza del sistema de desagüe, alojado
en el interior de cada una de las más de
200 columnas, que a la vez se encargan
de sujetar la cúpula del edificio principal.
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ADF... aire por un tubo

Jesús Naudín,  Presidente de ADF en España
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Atlas Copco: Sabemos que ADF es una Compañía multinacional
fundada hace casi ya 20 años en Norteamérica ¿podrías hablarnos
de los orígenes de ADF y su implantación en España?

ADF: El comienzo de ADF no fue un comienzo nada convencional. Todo
empezó durante el transcurso de unas vacaciones en Los Ángeles, cuando
al ir a comprar unas piezas de fontanería nos llamó la atención una
publicidad que vimos sobre este novedoso sistema. A través de una
persona conocida conseguimos cerrar una entrevista con el presidente….y
ahí comenzó la historia.

Nos informaron acerca de la tecnología aplicada, algunos ejemplos de
proyectos y obras, etc.… y de vuelta a España me traje una muestra de
las tres fases del proceso así  como del epoxi utilizado, para verificar que
el mismo cumplía con lo requerido por la normativa vigente aquí.

Una vez comprobada la idoneidad de la resina y su posible aplicación
tanto en cobre como en hierro, y alcanzados los pertinentes acuerdos
económicos, comenzamos con el proceso formativo.

Para ello, inicialmente contamos con cuatro personas que se formaron
durante mes y medio en EEUU (dos de ellas, hoy en día, son los directores
técnicos para España y Europa).

Todo este proceso, en tan sólo 9 meses.

Atlas Copco: Háblanos un poco más acerca del perfil global de
ADF ¿Cuál es vuestro modelo de negocio?

ADF: Me considero una persona tremendamente emprendedora y con un
gran espíritu de trabajo… y también de riesgo. De ahí, y con mucha ilusión
por mi parte, nació ADF, y esta ilusión es lo que he querido transmitir a
todos mis empleados.

ADF es una compañía joven, no sólo por los pocos años que han transcurrido
desde su implantación en España, sino principalmente por la gente que
lo forman.

En España, somos un total aproximado de 250 personas (entre puestos
directos e indirectos).

Nuestra Central está en Zaragoza y contamos con delegaciones propias
en Madrid y Barcelona.

El resto del territorio nacional está cubierto por franquicias, ya que el
franquiciado es nuestro principal modelo de negocio.

En la actualidad tenemos 41 franquiciados repartidos en toda España, y
en breve abriremos también en Mallorca y Canarias.

Únicamente nos faltan por cubrir Ceuta, Melilla y Alicante.

Atlas Copco: ¿Cuál es la clave del éxito de vuestro negocio y que
además os ha permitido un crecimiento tan rápido en la actual
situación económica?

ADF: Muy sencillo... ser únicos, y hacer la vida más sencilla a la gente,
ya que con nuestro sistema de trabajo no producimos ruidos ni molestia
alguna.

Sin  embargo, no debemos olvidar el aspecto económico. La situación
económica actual nos ha beneficiado considerable, porque en general
ahora,  el propietario
de una vivienda se lo
piensa dos veces antes
de meterse en una
gran reforma que
suponga un fuerte
desembolso econó-
mico.

Por otra parte, está la
exclusividad del siste-
ma. Nuestra patente
dura 25 años, tiempo
más que suficiente
para crear y afianzar
en el mercado  nuestra
imagen de marca.

www.atlascopco.es
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Muestras de las 3 fases del proceso

Las comunidades de vecinos son uno de
nuestros principales clientes

www.atlascopco.es
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Atlas Copco: Es el momento de hablar un poco más en detalle de
la aplicación, y cómo el aire comprimido llega a ser parte
fundamental de la misma, pero antes nos gustaría que nos contaras
cómo, desde cuando y por qué contactásteis con Atlas Copco por
primera vez, y por qué finalmente decidíssteis confiar en nuestra
marca.

ADF:  La empresa matriz en EEUU, es la que realmente tenía la experiencia
en este negocio y había decidido en su momento que fuera Atlas Copco
su único proveedor, y lógicamente nosotros nos adherimos a esta decisión.

Existían otras marcas en el mercado,  pero confiábamos en Atlas Copco
por diversos motivos:

- Presencia: buscábamos una marca de compresores que estuviera en
cualquier lugar a donde nosotros pudiéramos llegar, ya que tenemos la
patente para desarrollar el negocio en Europa (actualmente en Finlandia,
Bélgica, Rumania, Andorra y contactos en Reino Unido, Francia, Italia y
Suiza), por lo que la presencia internacional de una compañía como Atlas
Copco nos ayudaría a expansionarnos en Europa.

- Servicio: confiábamos en el Servicio Técnico oficial de Atlas Copco, ya
que el cubrir todo el territorio nacional era una valiosa garantía para
nosotros. Además, el servicio que nos ofrecen es totalmente accesible en
el trato; y en un negocio, la comunicación es fundamental.

Exigimos a nuestros proveedores un buen servicio postventa equiparable
al que nosotros deseamos dar y damos a nuestros clientes.

 - Eficiencia y fiabilidad: la experiencia y reputación de la marca Atlas
Copco en el sector del aire comprimido era para nosotros una garantía en
cuanto a la eficiencia y fiabilidad de los equipos.

Atlas Copco: ¿Qué características, beneficios y/o ventajas fueron
decisivos a la hora de tomar una decisión? ¿Qué ventajas ves a la
hora de trabajar con un equipo de la marca Atlas Copco?

 ADF: Una vez comprobado que el
caudal de aire suministrado es el
apropiado a las necesidades de
nuestra aplicación, uno de los factores
a tener en cuenta es el nivel sonoro
(muy importante para nosotros
especialmente trabajando en sitios
públicos, y comunidades vecinales).
Otro factor importante a considerar
es el bajo nivel de consumo de
combustible, que además hemos
logrado disminuir más si cabe gracias a la instalación del sistema FuelExpert.

No nos fijamos tanto en la inversión como en el costo de vida del producto.

Y finalmente el factor medioambiental. Nuestra empresa, al igual que
Atlas Copco, está totalmente concienciada  y se preocupa por el
medioambiente (emisiones contaminantes, reciclaje, etc...)

Atlas Copco: ¿qué otros productos Atlas Copco utiliza?

ADF: Por supuesto contamos con los compresores, en varios modelos, y
algún secador que utilizamos en las zonas de costa, además del contrato
de Servicio de Atlas Copco.

Atlas Copco: ¿Qué perspectivas de negocio tenéis para el 2010
dada la actual situación económica?

ADF: Durante el primer año, facturamos 300.000 Euros, el segundo año
825.000 Euros y 1.652.000 Euros el tercero.

En 2009 hemos facturado 2.900.000 Euros y para 2010 la previsión es muy
buena, por lo que preveemos una facturación de 6.000.000 Euros.

A día de hoy, la morosidad en esta empresa es “CERO”, y en ocasiones,
nosotros mismos financiamos a nuestros clientes. A nosotros, la crisis no
nos está afectando.
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Diariamente son muchas las llamadas de teléfono e e-mails que una compañía como la nuestra puede llegar a
recibir: una petición de presupuesto, una reclamación de material ó petición de servicio, una queja de un cliente
insatisfecho …. y como no, otros tantos muy satisfechos.

Lo que nunca nos paramos a pensar es ¿qué hay detrás de cada una
de esas consultas?  Probablemente, detrás de cada una de ellas se
esconda una historia.

… porque estamos seguros que  todos y cada uno de
nuestros clientes, tienen una historia que contar:

Hace unos meses, recibimos una consulta de un cliente solicitando
información de un compresor Atlas Copco muy antiguo.

Tan antiguo era que, a nuestro compañero, le pudo la curiosidad y no pudo
más que preguntar acerca del compresor y su ubicación, ya que el hecho
de saber que existen máquinas Atlas Copco que llevan más de
70 años funcionando es todo un orgullo para nosotros.

El cliente, muy amablemente nos contó, que en este caso la información
que les proporcionábamos les serviría para fechar y documentar el
compresor, el cual iba a ser expuesto en El Museo Minero del Valle de
Samuño; un proyecto que nos pareció realmente interesante tanto por
su carga histórica como por el hecho de que un compresor Atlas Copco
pueda llegar a formar parte de la historia de este museo y de la minería
en general. El Aire comprimido como tal, es una energía primaria y por
lo tanto una herramienta necesaria para la correcta producción en una
mina.

El valle de Samuño, en el concejo de Langreo, se sitúa en el corazón de
la cuenca hullera central asturiana.

Numerosas minas de montaña convivieron con dos pozos de extracción
vertical, San Luis y Samuño, a los que se sumaron  las modernas
explotaciones de carbón a cielo abierto de El Cantil y La Mozquita.

Las antiguas aldeas acogieron a los nuevos trabajadores y sus familias
y, junto al Pozo San Luis, se desarrolló el genuino poblado minero de La
Nueva.

El valle nunca más volvió a ser el mismo y sus habitantes proletarizados
abanderaron el progreso del país y las imparables conquistas sociales.

Símbolo orgulloso de la minería asturiana, el valle de Samuño atesora un
valioso patrimonio minero que aspira a compartir.

HISTORIAS DE NUESTROS CLIENTES

ECOMUSEO MINERO
VALLE DE SAMUÑO
... Un proyecto
cargado de historia

historias de nuestros clientes
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El antiguo Pozo San Luis, el poblado minero de La Nueva, generado por
él mismo, y la trinchera y transversal del ferrocarril minero que condujo
el carbón, inspiraron el proyecto de Ecomuseo Minero del Valle de Samuño,
actualmente en ejecución.

La recuperación de una trinchera de ferrocarril que transportaba el mineral
desde las minas del alto Samuño hasta el valle del Nalón, permitirá a los
visitantes del Ecomuseo subirse a un auténtico tren minero y recorrer el
viejo camino del carbón.

El trayecto comienza al aire libre y asciende, rodeado de castaños por el
estrecho valle, junto al río Samuño. Se interna después en la oscuridad
de las entrañas de la tierra, por un antiguo transversal de mina de un
kilómetro de longitud, y desembarca en primera planta, en la caña del
Pozo San Luis, donde la jaula sacará a la luz a los intrépidos pasajeros.

La rehabilitación de las antiguas instalaciones del Pozo San Luis dará a
conocer a los visitantes del Ecomuseo el pasado minero del Valle de
Samuño en su vertiente histórica, económica, técnica y social.

El Pozo San Luis dejó de explotar carbón hace algo más de cuarenta
años, desde entonces ha pasado a ser considerado emblema del patrimonio
minero asturiano, habiéndose declarado recientemente Bien de Interés
Cultural su casa de máquinas y castillete.

La antigua propietaria del Pozo San Luis, la sociedad minera Carbones
de La Nueva, profundizó a finales de los años veinte del siglo pasado un
pozo de extracción vertical que venía a reforzar las mermadas explotaciones
de montaña. En 1930 terminó la construcción de la casa de má-quinas del
nuevo pozo preparada para albergar la máquina de extracción y varios
compresores. En el mismo año adquirió a la casa alemana Siemens la
máquina de extracción y encargó el montaje del castillete roblonado a la
Sociedad Metalúrgica Duro Felguera.

La casa de máquinas llegó a contar con cinco compresores de los que se
conservan dos, uno de ellos un compresor Atlas Copco AR-9, que sustituyó
a un AR-3

Actualmente, se llevan a cabo obras de urbanización del antiguo Pozo
San Luis y restauración del castillete. De todo el conjunto, la casa de
máquinas será acondicionada y su maquinaria restaurada en primer lugar.

Trabajadores de las minas del  Valle de Samuño  a finales del siglo XIX

Pozo San Luis y poblado minero de La Nueva hacia los años cuarenta del siglo pasado

El Pozo San Luis

Compresor Atlas Copco AR-9

Desde Atlas Copco queremos agradecer a la Consultoría
Turística Zeppelin, empresa gestora del Museo de la
Siderurgia y redactora del proyecto del Ecomuseo
Minero del Valle de Samuño, la atención e información
facilitada.

www.atlascopco.es
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La asociación “agua para todos” formada por trabajadores de Atlas copco, ha finalizado su primer proyecto de
agua potable en Mali.

Reuniones identificación  y presentación del proyecto

Agua para todos
concluye su primer proyecto

Un año después de su formación como asociación, se ha concluido el primer proyecto
de agua potable, realizado en colaboración con la ONG “Movimiento por la Paz”.

El proyecto ha consistido en el abastecimiento de agua potable, mediante dos
fuentes en la localidad de Damina (región de Niagane, Mali).

El complejo proyecto se ha completado, pasando desde la perforación del pozo con
sus estudio geofísicos previos, hasta la concienciación de la población
sobre el uso del agua, creando un comité de gestión del mismo.

Se adjunta la carta de agradecimiento enviada por la  asociación de desarrollo del
pueblo de Dámina.
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Participación del distribuidor de
Atlas Copco, Coprein en la  Biemh 2010
(Bienal Española de la Máquinas y Herramientas)

En esta ocasión y mas que nunca agradecemos el apoyo prestado desde las
instituciones a la industria Española y  por tanto agradecemos al príncipe
Felipe que inaugurase la vigésimo sexta edición de la Bienal de la máquina
herramienta que se celebró en Bilbao desde el pasado día 31 de Mayo hasta
el 5 de Junio.

Unos pocos  datos (35.263 visitantes y 1085 expositores de 24 países) sirven para
refrendar la importancia de este evento en la industria. Un año más, en un muy digno
stand, estuvo presente nuestro distribuidor Coprein, demostrando en su mercado el
porqué de su liderazgo en el aire comprimido.

Exponiendo no solo compresores y herramientas neumáticas sino también demostrando
su experiencia en  otras actividades como son el montaje e instalación en el sector de
los fluidos (gas, agua, calefacción, redes de aire comprimido...etc.) y  pudiendo  así
ofrecer  a los clientes un proyectos/instalaciones  "llave en mano".

Reseñar también la fuerte incidencia que hemos tenido en el mercado de Coprein con
los generadores de nitrógeno y por tanto no podía faltar en el stand el NG-20

Acertadas, yo percibí la misma sensación,  las palabras del Sr. Koldo Arandia
(presidente de la asociación española de fabricantes de máquina herramienta) cuando
dijo que "con la asistencia de visitantes se ha desafiado y triunfado sobre la
actual situación de crisis”.

Yo también destacaría  "las ganas de salir adelante"  de todas aquellas personas
(clientes, visitantes, vendedores, amigos, profesionales...etc.) con los que pude hablar.

Importante destacar el esfuerzo realizado por nuestro distribuidor Coprein, que ha dado
una muestra de coraje y valentía así como la disponibilidad de las personas que de un
modo u otro han colaborado en este evento que no tengo la más mínima duda que dará
sus frutos.

Felicidades

Fdo.: Juan Carlos Lobato
(Atlas Copco)
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En la foto, de izquierda  a derecha: Asier Gómez (Atlas Copco),
Ander  Iurretavizcaya (Coprein), Xabier  Etxabe compresores

(Coprein), Juan Carlos Lobato (Atlas Copco)

En la foto, de izquierda  a derecha: Ángel Ulacia (Coprein),
Juan Carlos Lobato (Atlas Copco), Juan Rodríguez (Coprein),

Asier Gómez (Atlas Copco)

www.atlascopco.es

www.atlascopco.es


El Gerente de DCS Yuste, Felipe Yuste

Participación del
Distribuidor de Atlas Copco
D.C.S. Yuste en la XV FERIA
TECNOCHACINERA.
GUIJUELO. SALAMANCA
Como en ocasiones  anteriores, nuestro
distribuidor de Salamanca, D.C.S. YUSTE S.L.,
expuso en una nueva edición de TECNO-
CHACINERA (Feria nacional que reúne todas
las novedades técnicas de maquinaria y
equipos para el sector cárnico) celebrada del
pasado  2 al 5 de Junio.

Ubicada en  Guijuelo, Salamanca, centro de una
comarca donde la actividad económica gira alrededor
del cerdo ibérico, la feria concita la participación
de fabricantes en  maquinaría del sector
(deshuesadoras, loncheadoras, conformadoras,
embuchadoras, envasado al vacío etc), ingenierías
del sector cárnico, empresas  de refrigeración-
climatización, y suministros industriales de la zona.

Podemos decir que la presente edición ha cubierto
todas las espectativas generadas, con un aumento
el el número de visitantes.

www.atlascopco.es
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Durante los días 18 al 20 de mayo tuvo lugar en Vigo,
la Feria Internacional de la Industria Naval NAVALIA
2010.
Navalia es hoy un referente en toda Europa y una de las principales herramientas de
promoción de la construcción naval en todo el mundo.

La tercera edición de Navalia la consolidará entre las 3 primeras del mundo, lo cual ha convertido
a Vigo, durante 3 días, en el punto de encuentro del sector naval.

Navalia nació en el año 2006 con el objetivo de servir de herramienta de promoción de un sector
estratégico para la economía, tanto española como mundial.

No faltó a la cita con NAVALIA nuestro Distribuidor para
Pontevedra y provincia MACROINSA, S.L., quien expuso
en su stand, entre otros, un compresor de tornillo sobre
depósito modelo GA-11 y un compresor de pistón modelo
LE-2, así como una gran variedad de productos dirigidos al
sector naval. Entre ellos destacaba una extensa gama de
herramientas de Atlas Copco que captaron la atención de
los profesionales que acudieron a la Feria.

MACROINSA, S.L. mostró su satisfacción ante los resultados
obtenidos en este evento.

En la foto Eduardo Eiriz (Gerente) junto con Pablo García (Dpto. Comercial)
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Atlas Copco continúa en la
lista Global 100 de empresas
más sostenibles del mundo.
Por quinto año consecutivo, Atlas Copco ha
sido seleccionada como una de las empresas
más sostenibles del mundo.

La lista Global 100 de empresas más sostenibles
del mundo se anunció en el Foro Económico Mundial
celebrado en Davos, Suiza, esta semana. La lista
de este año incluye a empresas de 24 países que
engloban todos los sectores de la economía. Desde
la clasificación de 2009, sólo el 50% de las
compañías han permanecido en el Global 100.

Además de los indicadores sociales, como la
diversidad de los miembros de la Junta Directiva,
la lista Global 100 de 2010 mide las empresas en
función de una norma estándar de “trayectoria
sostenible” en relación con ratios de energía, carbón,
agua y residuos. El objetivo es mostrar a los
inversores cuáles son las empresas que sobresalen
de las demás en términos de sostenibilidad,
ayudándoles a atraer capital.

“Creemos que el desarrollo sostenible de Atlas
Copco beneficiará a todos nuestros grupos de
in terés” ,  a f i rma Annika  Berglund ,
Vicepresidenta senior de comunicaciones
corporativas”. Cuando decimos que estamos
comprometidos con la productividad sostenible,
nos referimos a que hacemos todo lo posible
para asegurar unos resultados fiables y
duraderas con un uso responsable de los
recursos, las personas, la naturaleza y el
capital”.

Más información en http://www.global100.org/.

www.atlascopco.es
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Atlas Copco promueve la productividad responsable
en la Expo Mundial de Shangai, China

Atlas Copco está presente en la Expo
Mundial 2010 de Shangai, China, como
socio oficial del pabellón de Suecia.
Representantes del Grupo se han
reunido con clientes, socios comer-
ciales, inversores y medios de comuni-
cación en la Expo durante los pasados
días 5-10 de mayo para explicar la
forma en que Atlas Copco ofrece una
productividad responsable en China y
para China.

Atlas Copco ha crecido con rapidez en China y el año pasado generó unos ingresos de 7000

MSEK en el país. El número de empleados aumentó en la pasada década de 500 a 3700 y las
gamas de productos que se fabrican en China se han duplicado. En la actualidad, el Grupo está
representado en 110 ciudades con siete marcas. Para apoyar aún más este desarrollo, los
responsables del área de negocio Técnicas de Construcción y Minería, y de la división Oil-free
Air se trasladarán de Europa a Shangai.

“China se ha convertido recientemente en el mayor mercado de Atlas Copco, y en 2010
pretendemos introducir más productos que nunca, desarrollados en China, para cubrir
las necesidades de los clientes locales”, afirma Ronnie Leten, Presidente y CEO del
Grupo Atlas Copco”.  En consonancia con el lema de la Expo Mundial, “Mejor ciudad,
mejor vida”, deseamos compartir más información sobre la forma en que Atlas Copco
puede apoyar el crecimiento futuro con productos y soluciones innovadoras que
aumenten la productividad de manera responsable”.

Los productos que ya se han introducido o se introducirán en China durante 2010 incluyen un
compresor pequeño, silencioso y eficiente en términos energéticos así como un equipo de
perforación de superficie para usar en construcción y canteras.

Los visitantes del pabellón sueco de la Expo podrán ver el concepto que Atlas Copco tiene del
equipo de perforación del futuro: una máquina que ofrece mayor productividad, una gran movilidad
y un impacto ambiental mínimo.

Atlas Copco celebró una rueda de prensa
el 9 de mayo (el 60º aniversario de las
relaciones diplomáticas de Suecia con China)
con presentaciones a cargo de Ronnie Leten
y Magnus Gyllö, Vicepresidente de Atlas
Copco (China) Investment Co. También
estuvieron presentes para atender las
preguntas Björn Rosengren, Vicepre-
sidente de Técnicas de Construcción y
Minería, y Chris Lybaert, Presidente de
la división Oil-free Air.
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Atlas Copco renueva su permanencia en
el FTSE4Good
Atlas Copco sigue siendo miembro del índice FTSE4Good. El Grupo
FTSE ha confirmado su renovación anual, destacando la capacidad
de Atlas Copco en la gestión de riesgos medioambientales y
sociales.

El índice mide el comportamiento de las empresas que cumplen las normas
mundialmente reconocidas de responsabilidad corporativa, facilitando así
la inversión en dichas compañías.

A principios de este año, Atlas Copco fue seleccionada por quinta vez para
formar parte de la lista Global 100 de corporaciones más sostenibles del
mundo.

Atlas Copco también está incluida en los siguientes índices de sostenibilidad:
Ethibel Pioneer y Ethibel Excellence Investment Register; OMX
GES Sustainability Nordic; Folksam Climate 2009 y Folksam Diversity
2009.

Prensa: Celebración de la I Jornada de Prensa
El pasado día 8 de Marzo, la División de Compresores celebró su I Jornada de Prensa con los distintos medios, coincidiendo  con el
lanzamiento a nivel mundial de las nuevas soplantes de tornillo de gran eficiencia energética.

El evento se celebró en la finca El Bosque (Pezuela de las Torres - Madrid),
y al mismo asistieron profesionales de las publicaciones más representativas
de los distintosr sectores (industria en general, alimentación, farmarcia,
química, gas y proceso, alquileres, construcción, geotermia, energía, agua
y medioambiente, etc....)

John Cleeve,
Gerente General de la

División de Compresores

26 periodistas de
distintos medios
participaron en el evento

Eficiencia y Ahorro energético en el
aire comprimido

Atlas Copco, S.A.E. en colaboración con la Asociación Española
de Mantenimiento, participó el pasado 10 y 11 de Junio en la
7as Jornadas sobre el Mantenimiento en la industria Química
y de Proceso mediante una ponencia enfocada a la eficiencia
y ahorro energético en el aire comprimido.

El acto se celebró en el Hotel Ciutat de Tarragona con dos jornadas
de duración, y tuvo un gran éxito de participación y de asistencia de
profesionales del sector químico y de proceso.

El objetivo de la ponencia fue proporcionar una visión teórica y práctica
de las diferentes alternativas existentes de mejora y ahorro en
instalaciones de aire comprimido, a nivel de generación, distribución
y consumo.

Para obtener más información, puede enviar un mensaje de correo
electrónico a ahorre.energia@es.atlascopco.com
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…. Únete a nosotros en Facebook

“Life at Atlas Copco”

Tenemos 4 cámaras viajando por todo el mundo, que recogen testimonios e
imágenes de nuestros empleados, eventos, etc….

 Una de las cámaras ya nos ha visitado en Atlas Copco España, y puedes ver los resultados a través de Facebook

 Para ello, haz click aquí: Life at Atlas Copco
(http://www.facebook.com/lifeatatlascopco)

¡Nos encantará que nos visites y te unas a nuestra página!

Desde Atlas Copco queremos agradecer su especial colaboración a:
Verdifresh  /  Bodegas Darien  /  ADF (ACE Duraflo)  /   Consultoría Turística Zeppelin  /  Pablo Acero (Técnico de Atlas Copco)

http://www.facebook.com/lifeatatlascopco
http://www.facebook.com/lifeatatlascopco



